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Site-Scan 2.0

The German concept - Suomi-versio
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3D -tulostusteknologiat teollisuudessa

Lahes 50% uskoo etta 3DP tuo (erittain) merkittavaa operatiivista tehokkuutta ja saastoja*

- ——

.
Streamline operations to decrease Production flexibility: Increase uptime of Faster time to market

lead-times and costs for all locations factory lines & Reducing changeover time

Improve warehousing and stock Provide safer working environments Increase overall equipment efficiency
management

. *Sentiment index W U".imaker



Successful Customer DACH
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69% organisaatioista nakevat
tietoisuuden ensisijaisena
hidasteena 3D -tulostamisen
kayttoonotossa
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3D- tulostamisen pullonkauloja

Asiakkaiden esiin nostamia aiheita:

Keskeisten sovellutusten/kayttokohteiden
tunnistaminen (OEE, Overall Equipment
Efficiency)

Oikeiden materiaalien valinta
Designin mahdollisuudet ja rajoitteet

Tulostamista edeltavien vaiheiden
ymmartaminen

3D-tulostuskapasiteetin lisaaminen
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Joustava modulaarinen rakenne

Site-Scan Plan
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Tuotantopaikka

Toimitilakierros

Sovellutusten tunnistaminen

« Kasin tehtavat tyot

« Turvallisuus- ja tukitydkalut

« Komponenttien paivitys

« Tuotannon ja kunnossapidon
tarvikkeet (MRO)

» Laaduntarkkailu

Fokus

» Projektipaallikkd
« CAD suunnittelija
« Tulostimen operaattori
« Sovellutusten kayttajat

Henkilosto

* Yllapito
Paaalueet |- Tuotantolinja
« Varasto

Hardware « 1-2 UM S5/S7
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Soitelkaal!

Maker3D
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